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Resumen

Este articulo presenta la primera fase de desarrollo de un sistema de control inteligente de parametros de corte en
tiempo real, por medio de vision artificial, en esta fase se presenta la determinacion de los parametros de corte que
se tomaran como referente en la construccion del sistema inteligente, para el control de los parametros, La
determinacion de los valores optimos se realizd mediante un experimento en el que se tomd como material de
trabajo el acero SAE/AISI 8620, el que se realizd un proceso de ranurado con una herramientas de acero rapido

HSS recubiertas con Nitruro de Titanio TiN, el proceso se realizd en un centro de mecanizado EMCO CONCEPT
MILL 450 (Emco group 2012).
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